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Standard fur Gleitringdichtungen

API 682 - Welche wesentlichen Neuerungen bringt die 4th Edition?

Fast sechs Jahre Arbeit stecken in dem aktuellen Update des Gleitringdichtungs-
Standards API 682, der mit der 4th Edition demnéchst in Kraft tritt. Der Standard

gibt bei Beschaffung und Betrieb von Dichtungs- und Versorgungssystemen fiir

Zentrifugalpumpen im Ol- und Gasbereich sowie in der (Petro-)Chemie weltweit

den Ton an.

THOMAS BOHM, MARKUS FRIES

Das American Petroleum Institute (API)

beschdftigt sich seit 1924 mit tech-
nischen Standards. Einzelne Standards - auch
das Regelwerk API 682 fiir Gleitringdich-
tungen und Dichtungsversorgungssysteme
- sind so populdr geworden, dass sie mittler-
weile in branchenfremden Anwendungen
referenziert werden. Da dies nie so gedacht
war, weisen die Autoren der Neuauflage
schon im Vorwort darauf hin, um was es bei
API 682 tatsachlich geht: Um Dichtungssys-
teme in Pumpen der Ol & Gas- und (Petro-)
Chemieindustrie.

Typisch fir den API-Standard 682 ist, dass
er permanent von Praktikern aktualisiert
wird. Weitere Besonderheit der APl 682 ist,
dass sie normativ nicht nur eine einzige
technische Losung zuldsst. So listet das Re-
gelwerk neben bewdhrten und getesteten
Standardlosungen (Defaults), auch bewusst
Alternativen (Options) - und Isst selbst
malgeschneiderte Losungen (Engineered
Solutions) zu.

Die Zielvorgabe der API 682 ist ein Dauer-
betrieb des Dichtungssystems von mindes-
tens drei Jahren (25000 Betriebsstunden
unter Einhaltung der gesetzlich vorgege-
benen Emissionswerte bzw. bei max. ,Scree-
ning Value’ von 1000 ppm vol, EPA-Methode
21), erhohte Betriebssicherheit und verein-
fachte Wartung.

Uberarbeitet wurde mit der 4th Edition das
Produkt-Codierungs-System. Fortgefihrt
werden die bewahrten Klassifizierungs-Para-
meter ,Category”, ,Arrangement” und ,Ty-
pe”. Neu ist das Hinzufiigen von prdzisen
Angaben zu Materialauswahl und Wellen-
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durchmesser. Damit wird der Code aussage-
kraftiger und es ist eine eindeutige Spezifika-
tion der Gleitringdichtung und deren Fahrwei-
se gewahrleistet.

Mehr Préazision bei der Auswahl

Um mehr Prazision in die Bestimmung des
Dichtungs-Arrangements zu bringen, wird in
der 4th Edition erstmalig ein Schema nach
dem ,Risk & Hazard-Code” eingefiihrt. Aus-
gangspunkt ist hier das Fordermedium, des-
sen reales Gefahrenpotenzial in ,Material
Safety Data Sheets” durch ,Risk & Hazard-
Codes” exakt erfasst und beschrieben ist.
Schnell und sicher ist bei dem Auswahlsche-
ma erkennbar, ob eine einfachwirkende
Dichtung (Arrangement 1) ausreicht - oder
eine Doppeldichtung mit Sperrdrucksystem
notwendig ist.

Am intensivsten tberarbeitet wurden
Kapitel 8 und 9, in denen es um die Hard-
ware fur die Versorgungssysteme und die
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Instrumentierung geht. Hier erfolgte eine
komplette Neugliederung, wobei das Thema
jetzt dreistufig - und damit systematischer -
abgearbeitet wird. Im ersten Block werden
die Versorgungssysteme insgesamt vorge-
stellt. AnschlieBend werden die Bereiche
Verrohrung sowie Komponenten behandelt.

Zu den komplexeren Versorgungssystemen
gehdren die Plane 53 mit druckbeaufschlag-
ter Vorlageflissigkeit, dem so genannten
Sperrmedium. Im Detail sind drei Bauarten
moglich: Plan 53 A ist die Losung mit dem
konstruktiv geringsten Aufwand. Der Druck
auf das Sperrmedium wird hier direkt durch
die Gasbeaufschlagung - iiblicherweise mit
Stickstoff - im Behdlter erzeugt. Der Anwen-
dung sind jedoch Grenzen gesetzt, da hohere
Sperrdriicke zu einer Losung des Stickstoffs
im Sperrmedium fihren konnen. In der Folge
besteht dann das Risiko einer Mangelschmie-
rung im Dichtspalt der Gleitringdichtung.
Deshalb sind hohere Sperrdriicke das Metier
der Plane 53 B und 53 C.

Waéhrend Plan 53 C mit einem mecha-
nischen Druckibersetzer arbeitet und damit
zu den aufwdndigen Dichtungsversorgungs-
systemen zdhlt, kommt bei Plan 53 B eine
besonders pfiffige Losung zum Einsatz: Die
Druckbeaufschlagung erfolgt Gber eine Elas-
tomerblase im Behalter, die den Stickstoff
von der Sperrflissigkeit trennt. Eine Druck-
iberwachung mit Beriicksichtigung der Tem-
peratur im Blasenspeicher erfasst die Werte
und Gbermittelt sie an die Leitwarte. Dort

Die API-Vorgaben fiir die Auslegung von Dichtungssystemen bei 0l und
Gas sowie in der (Petro-) Chemie werden standig verbessert und aktua-
lisiert. Die API 682 erscheint bereits in der vierten Edition.
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Neuerungen der API 682 4th Edition

Gleitringdichtungen:

Anpassung Einsatzdricke: 20 bar(g) Category 1, 40 bar(g) Category 2/3
ausfihrliche Hinweise zu ,Engineered Seals”
Kombination von ,Seal Types” in Arrangement 2/3

Definition Dampfdruckabstand

Ubersichtstabelle zu internen SpaltmaRen

Auswahl SiC-Gleitwerkstoff unabhangig von Category

optionales Balgmaterial (Alloy 718) fur Metallfaltenbalgdichtungen Type B
zusatzliche Anforderung bei Gewindestiften zur Drehmomentibertragung

neue Details zu Auswahl und Betrieb von druckbeaufschlagten Doppeldichtsystemen
verkleinerter Mindestspalt im Bereich der internen Fordereinrichtung

Dichtungsversorgungssysteme:
Transmitter anstelle von Schaltern

alternative Arrangement-Auswahlmethode auf Basis von Risk & Hazard-Codes
Neue API-Plane 03, 55, 65A, 65B, 66A, 66B, 99

hydrostatische Niveaumessung bei Planen 52, 53A

Temperaturmessung der Gasblase bei Plan 538

28-Tage-Nachfillinterval bei Sperrdrucksystemen

minimale Rohrwandstarken von 2,5mm bei Schweiverbindungen

Temperaturgrenzen fir Instrumentierung

wird der Fiillstand unter Beriicksichtigung
etwaiger Temperatureinflisse errechnet und
der richtige Zeitpunkt zum Nachfllen der
Sperrfliissigkeit bestimmt.

Neu in der 4th Edition ist ein vorgeschrie-
benes Nachfiillintervall von mindestens 28
Tagen. Der Flissigkeitsbehalter muss somit
groB genug sein, um Uber diesen Zeitraum
die Dichtung sicher mit Sperrmedium zu
versorgen. Um hier zu maglichst kompakten
Behaltern zu kommen, sind von den Dich-
tungsherstellern optimierte Systemlésungen
mit minimalen Leckagewerten gefordert.
Aullerdem sind die Plane 03, 55, 65A, 658,
66A, 668 und 99 neu in das Regelwerk auf-
genommen worden.

Transmitter statt Schalter

Mit der 4th Edition erfolgt bei den Versor-
gungssystemen ein Wechsel zu modernen
Transmittern. Diese sind zwar kosteninten-
siver als Schalter, tibermitteln dafir aber
kontinuierliche Messwerte. So kennt etwa die
Leitwarte zu jedem Zeitpunkt den tatsach-
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lichen Anlagenstatus und kann bei Unregel-
maRigkeiten automatisch Alarm schlagen.

Uberaus pragmatisch - und praxisnah - ist
die Task Force auch das Thema Hitzebestan-
digkeit von Armaturen bei Versorgungssyste-
men angegangen. Gab es in der Vergangen-
heit hdufig Debatten dariiber, ob beispiels-
weise ein Versorgungssystem bei einer fir
400°C zugelassenen Pumpe mit Spezialarma-
turen bestiickt werden miisse, wurde die
Temperaturspezifikation fir die Instrumentie-
rung jetzt auf praxisgerechte 100 °C limitiert.
Bei hoheren Temperaturen ist kiinftig eine
spezielle kundenseitige Spezifikation vorge-
sehen.

Zu den wesentlichen Verbesserungen - ne-
ben all den technischen Erganzungen und
Updates - gehort die klarere Gliederung des
neuesten API-Regelwerks. Der Textteil wurde
gestrafft und neu strukturiert, wéhrend tech-
nische Details und Hintergrundinformationen
in den Anhang gestellt wurden.

Ein besonderes Detail der 4th Edition sind
die neuen roten Stopfen, die bei Auslieferung
in den Versorgungsanschlissen des Dich-
tungsdeckels stecken. Diese Kunststoffver-
schliisse sorgen dafir, dass kein Schmutz in
die Dichtung eindringen kann. Im Betrieb
werden die Anschliisse entweder mit Rohrlei-
tungen belegt oder die Kunststoffstopfen
durch beiliegende Metallstopfen ersetzt.
Schéner Nebeneffekt: API-Dichtungen der
neuen 4th Edition lassen sich schnell und
problemlos durch die roten Stopfen identifi-
zieren. ®
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